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前  言
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本导则由武汉市城乡建设局负责管理，武汉市建筑节能办公室负责本导则技术内容的解释。执行过程中如有意见或建议，请寄送至武汉市建筑节能办公室（地址：武汉市建设大道721号建管大楼3楼；电话：027-85761184；邮编：430015）。
本导则主编单位：武汉市建筑节能办公室
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本导则参编单位：中国建筑科学研究院有限公司
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[bookmark: _Toc59121525][bookmark: bookmark47][bookmark: _Toc59122490][bookmark: bookmark49]1总则
[bookmark: bookmark50]1.0.1为规范本市预拌混凝土企业建设与生产，推动资源节约和环境保护，促进预拌混凝土生产与城乡建设、生态环境相互协调，实现行业减量集约高质量发展，制订本导则。
1.0.2本导则适用于武汉市行政区域内预拌混凝土的生产及运输的管理。预拌砂浆的生产及运输管理参照本导则执行。
1.0.3预拌混凝土生产及运输管理除执行本导则外，尚应遵守国家、湖北省和武汉市现行有关标准及法规的规定。
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[bookmark: _Toc59121526][bookmark: bookmark52][bookmark: bookmark51][bookmark: _Toc59122491][bookmark: bookmark54]2术语
[bookmark: bookmark55]2.0.1 预拌混凝土绿色生产 Green production of ready-mixed concrete
[bookmark: bookmark56]采用先进技术及管理措施，实现预拌混凝土生产全过程满足节约资源和保护环境基本要求的综合活动。
[bookmark: bookmark57][bookmark: bookmark58]2.0.2  生产类废弃物 industrial waste
预拌混凝土生产过程中产生的废水、废浆、废弃混凝土等废弃物的总称。
2.0.3  生产废浆 industrial waste mud
预拌混凝土生产过程中所形成的含有较多固体颗粒物的液体。
2.0.4  生产废水industrial waste water
预拌混凝土生产过程中产生的废水的总称。
2.0.5  生产性粉尘 industrial dust
预拌混凝土生产过程中产生的总悬浮颗粒物、可吸入颗粒物和细颗粒物的总称。

[bookmark: _Toc59122492][bookmark: bookmark60][bookmark: bookmark62][bookmark: bookmark59][bookmark: _Toc59121527]3基本规定
[bookmark: bookmark63][bookmark: bookmark64]3.0.1预拌混凝土绿色生产应符合节能减排、低碳环保、安全健康及可持续发展的要求。
3.0.2预拌混凝土企业的组织机构、管理制度、设备设施、运输车辆、检测仪器等应满足绿色生产管理要求。
3.0.3预拌混凝土搅拌站应对粉尘、厂界噪声、固体废弃物排放进行监测，结果应满足环保要求，并留存监测记录。
3.0.4预拌混凝土搅拌站厂址应符合相关法律法规及武汉市城市规划、土地利用总体规划和环境保护的要求。
3.0.5新建混凝土搅拌站应按本标准有关规定进行建设和验收，并定期按附录A评分表进行检查，检查得分不应低于90分且控制项 不应扣分。
3.0.6本市范围内既有混凝土搅拌站储料区、搅拌楼、物料输送系统应分区域或整体全封闭，道路及生产区域地面应全部硬化，并应按照本导则中评分表要求进行升级改造，改造后按附录A评分表检查得分不应低于85分且控制项不应扣分。
[bookmark: bookmark65]3.0.7运输车辆进岀厂应保持清洁，车轮及车身应采用专业清洗设备清洗干净车辆清洗水应循环使用，不得排出厂外。
3.0.8生产及生活用热水、照明等宜采用可再生能源。
[bookmark: bookmark66]3.0.9大气污染物最高允许排放浓度不应高于10mg/m3，混凝土搅拌站（楼）的计量层、搅拌层和骨料堆场的大气污染物无组织排放监控点浓度限值不应高于0.8mg/m3，操作间、办公区和生活区大气污染物无组织排放监控点浓度限值不应高于0.4mg/m3。
[bookmark: bookmark67]3.0.10无法处置的固体废弃物、危险废弃物应委托有资质的单位进行处理。
3.0.11混凝土企业应按照附录A的要求定期进行自检。
[bookmark: _Toc59121528][bookmark: bookmark68][bookmark: _Toc59122493][bookmark: bookmark70]4厂区要求
[bookmark: bookmark72][bookmark: bookmark71]4.0.1厂区内的生产区、办公区和生活区宜分区布置。
4.0.2厂区内道路及生产作业区地面应全部硬化，排水应顺畅，功能应满足生产、运输及废水回收要求。
4.0.3围墙四周内侧、生活区、办公区内未硬化的空地应进行绿化，厂区总绿化率不应小于10%。
[bookmark: bookmark73]4.0.4 厂区及道路宜采用吸入式机械清扫设备进行清扫作业，保持清洁。
[bookmark: bookmark74][bookmark: bookmark75]4.0.5厂区内应配备雨水及生产废水、废浆回收、处置系统。
[bookmark: bookmark76]4.0.6 厂区内应设置固定的生产废弃物暂存处。生产类废弃物应分类存放、优先回收利用。
4.0.7 厂区内生活垃圾应单独处置，不应和生产垃圾共同堆弃、处理。
4.0.8厂区内无法回收利用的废弃物及危险废弃物应委托有资质的单位进行处理，严禁未经处理直接倾倒、堆放、丢弃、遗撒或排放。
4.0.9生产区域的封闭宜委托具备资质的设计机构进行工业建筑设计，宜充分考虑高度、采光、吸音、隔声、通风、安全、耐久、节能等使用功能，外观应简洁美观，清新明亮，并与周边环境相协调。
4.0.10 厂区门前道路和环境应符合环境卫生、绿化和社会秩序的要求。
[bookmark: bookmark77]4.0.11 厂区外应按门前三包要求进行管理。
4.0.12 厂区内应配备洒水降尘设备，并适时进行降尘清洁。



[bookmark: bookmark80][bookmark: _Toc59121529][bookmark: bookmark78][bookmark: _Toc59122494]5原材料
[bookmark: bookmark82][bookmark: bookmark81]5.0.1宜优先选用获得绿色产品认证的原材料。
[bookmark: bookmark83][bookmark: bookmark84]5.0.2宜综合利用机制砂石、矿山废石、尾矿制备的骨料和再生骨料，其性能应符合《建设用砂》GB/T 14684、《混凝土和砂浆用再生细骨料》GB/T 25176、《混凝土用再生粗骨料》GB/T 25177、《再生骨料应用技术规程》JGJ/T 240等相关标准的要求，并应经试验确定其适用性和适宜用量。
5.0.3宜优先选用符合现行标准《混凝土用复合掺合料》JG/T 486、《用于水泥和混凝土中的粉煤灰》GB/T 1596、《用于水泥、砂浆和混凝土中的粒化高炉矿渣粉》GB/T 18046等国内现行标准要求的工业废渣类掺合料，并应经试验确定其适用性和适宜用量。
[bookmark: bookmark85]5.0.4混凝土外加剂产品的氨、甲醛、苯、总挥发性有机物（TVOC）等污染物释放量应符合相关规定。对多组分外加剂宜采用分别计量的方式。
[bookmark: bookmark86]5.0.5利用生产废水、生产废浆作为拌合用水时，应经试验确定适用性和利用量。
[bookmark: bookmark87]5.0.6预拌混凝土生产用大宗粉料不应使用袋装方式，特殊袋装原材料的存储与使用应做好安全与粉尘防护和包装袋回收处理工作。
5.0.7大宗原材料运输距离大于200km时，宜采用船运运输。
5.0.8当掺加纤维等特殊原材料时，应安排专人负责技术操作和环境安全。
5.0.9应定期检查原材料输送系统及外加剂储存系统，发现遗撒、渗漏问题应及时采取措施纠正。
5.0.10 不应使用未经淡化处理的海砂，使用淡化海砂时其性能应符合《海砂混凝土应用技术规范》JGJ 206的要求。




[bookmark: bookmark90][bookmark: bookmark88][bookmark: _Toc59121530][bookmark: _Toc59122495]6设备设施
[bookmark: bookmark91][bookmark: _Toc59122496][bookmark: _Toc59121531]6.1 一般规定
[bookmark: bookmark92]6.1.1搅拌站（楼）应采用整体封闭方式。
6.1.2搅拌站（楼）应采用信息化管理系统，提高生产精度，减少人为操作误差。
6.1.3搅拌站（楼）应使用远程控制系统，操作间应与生产搅拌楼分离布置。
6.1.4原材料储运、混凝土生产、设备清洗、废弃混凝土循环利用等工艺设施应科学合理，减少能源消耗和污染排放。
[bookmark: bookmark93]6.1.5宜选用技术先进、低噪音、低能耗、低排放的搅拌、运输和试验设备，并应定期检查、维护设备，确保设备运行正常。
[bookmark: bookmark95][bookmark: bookmark94]6.1.6除尘、清洗及循环利用等设施应与混凝土生产能力相匹配，保持正常运行状态。
6.1.7磅房、粉料吹灰口、粉料仓顶、收尘器、搅拌楼计量层、混凝土装料区、运输车清洗区、废弃混凝土处理等重点污染部位，应安装视频监控装置，并制定专项清洁管理措施。
[bookmark: _Toc59121532][bookmark: _Toc59122497]6.2粉料储存设施
6.2.1粉料仓应设收尘装置，收尘装置应定期清理及维护，确保运行正常。收尘系统设置在地面时应设置反吹装置。收尘装置设在料仓顶部的，应设置人员走梯与安全标识，确保安全。
6.2.2粉料系统除吹灰管及除尘器出口外，不得再有通向大气的出口。粉料仓顶部应设安全阀。
[bookmark: bookmark96]6.2.3粉料仓应设置料位在线监测装置和高限位报警装置，高限位报警装置应同时安装在磅房和吹灰口处。达到高限位时应自动停止吹灰。
[bookmark: _Toc59121533][bookmark: _Toc59122498]6.3骨料储存设施
[bookmark: bookmark97]6.3.1砂石骨料采用骨料堆场存储。不同品种、规格砂、石骨料应设坚固隔墙，分区存放，储存量应满足混凝土生产能力需要。
6.3.2骨料堆场与配料机械设施应封闭在一起。
6.3.3骨料堆场地面应全部硬化，并有排水设施，确保排水通畅。
6.3.4骨料堆场应安装水雾喷淋系统且运转正常。
6.3.5骨料堆场应封闭严密。
[bookmark: _Toc59122499][bookmark: _Toc59121534]6.4外加剂储存设施
6.4.1外加剂应采用储存罐封闭储存，具有防溢岀、防渗漏措施。
[bookmark: _Toc59122500][bookmark: _Toc59121535]6.5原材料输送设施
6.5.1粉料应采用电动螺杆式压缩机气力输送，输送装置应完全密封且方便清理及维护，吹灰口应采用密闭连接，输送管道应完全密闭，输送空气工作压力不应超过0.2MPa，吹灰过程无泄漏。
6.5.2采用皮带输送系统时，下料斗上部应设收尘装置，输送皮带走廊及皮带机卸料处应封闭严密。
6.5.3液体输送系统应密闭连接，无渗漏溢岀。
[bookmark: _Toc59121536][bookmark: _Toc59122501]6.6 搅拌系统
6.6.1混凝土搅拌机及计量系统应设立主动式收尘设备，收尘器集灰应自动进入搅拌机，收尘器过滤面积应与生产系统相匹配。
6.6.2搅拌楼计量层及搅拌设备宜采取降噪隔音措施。
6.6.3搅拌楼宜安装混凝土储料斗或采取其他措施，防止卸料时混凝土冲击飞溅和滴漏。
6.6.4混凝土装料区应设置清洗和生产废水收集设施，保持地面和周围墙壁清洁。
6.6.5搅拌站应定期检查和清理搅拌机叶片、衬板，保持搅拌机内无混凝土结块。
[bookmark: _Toc59121537][bookmark: _Toc59122502]6.7生产类废弃物处理及处置设施
6.7.1应采用砂石分离机处置废弃新拌混凝土，产生的砂石应及时清理、分类使用，产生的废水和废浆应通过专用管道进入生产废水和废浆处置系统，并应进行回收处理。
6.7.2预拌混凝土绿色生产应配备完善的生产废水处置系统，可包括排水沟系统、多级沉淀池系统和管道系统。排水沟系统应覆盖连通搅拌站（楼）装车层、骨料堆场、砂石分离机和车辆清洗场等区域，并与多级沉淀池连接；管道系统可连通多级沉淀池和搅拌主机。
6.7.3废弃混凝土等生产类废弃物回收处理设备，回收能力应满足处置需要。回收处理设备应保持完好状态，回收处置区宜全封闭且适合机械作业，并应保持清洁。
6.7.4 生产废浆的处理宜采用零排放综合处理设备。
6.7.5 宜结合降雨情况及生产能力，合理设置雨水、生产废水收集及存储设施。
6.7.6 生活垃圾严禁混入生产类废弃物，并应按《武汉市生活垃圾分类实施方案》的要求进行有害垃圾、厨余垃圾、可回收垃圾及其它垃圾分类及处置。
[bookmark: _Toc59121538][bookmark: _Toc59122503]6.8清洗设施
6.8.1应配备搅拌机和运输车辆清洗设施，保持设备和车辆清洁。
6.8.2搅拌机、混凝土运输车的清洗用水应优先使用中水、雨水，并应循环利用。
[bookmark: _Toc59122504][bookmark: _Toc59121539]6.9生产供气设施
6.9.1应采用电动螺杆式空气压缩机，并放置于封闭场所，采取吸音、隔音措施。


[bookmark: bookmark98][bookmark: bookmark100][bookmark: _Toc59121540][bookmark: _Toc59122505]7生产管理
[bookmark: bookmark101][bookmark: _Toc59121541][bookmark: _Toc59122506]7.1一般规定
[bookmark: bookmark103][bookmark: bookmark102]7.1.1预拌混凝土企业应建立健全绿色生产管理的工作标准、实施细则与考核办法。
7.1.2搅拌站应建立综合调度中心，实现生产全过程信息化互联互通，生产区域内的主要排放点及关键工序和重要设备运行情况应实现可视化，监控数据保存期不少于3个月。
[bookmark: bookmark104][bookmark: bookmark105]7.1.3 应合理安排生产供应，控制剩退混凝土量，减少固体废弃物产生。
7.1.4应对收尘、降噪、废弃物处理、清扫等设备进行定期检查，建立并保存设备运行检查和维修保养记录。其中收尘器滤芯及粉料仓顶安全阀应每月检查1次。
[bookmark: bookmark106]7.1.5应有符合搅拌站现状的空气污染应急响应预案。
[bookmark: _Toc59122507][bookmark: _Toc59121542]7.2原材料管理
7.2.1水泥、粉煤灰、矿粉、复合掺合料等用量较大的粉状物料不应使用袋装。特殊袋装原材料的存储与使用应做好安全与粉尘防护和包装袋的回收处理工作。
[bookmark: bookmark107]7.2.2应定期检查原材料输送系统及外加剂的储存罐，发现遗撒、渗漏问题及时采取措施纠正。
7.2.3粉状物料的质量检验应有专门的取料装置，防止粉料撒落。
[bookmark: _Toc59122508][bookmark: _Toc59121543]7.3生产过程管理
7.3.1应采用自动化、信息化生产控制系统，称量记录应自动存储并可追溯。
7.3.2生产区域应保持干净整洁。
[bookmark: _Toc59122509][bookmark: _Toc59121544]7.4生产类废弃物管理
7.4.1废弃新拌混凝土可用于成型小型预制构件，也可采用砂石分离机进行处置。分离后的砂石应及时清理、分类使用。
7.4.2废弃的混凝土试块及硬化的废弃混凝土应采取再生利用措施，不应随意丢弃。
7.4.3经沉淀或压滤处理的生产废水可用于硬化地面降尘和生产设备冲洗。
7.4.4废浆及经过沉淀或压滤处理的生产废水静置沉淀24h后用于混凝土生产时，应符合下列规定：
     1 生产废水与混凝土拌合用水按实际比列混合后的生产用水应符合现行行业标准《混凝土用水标准》JGJ63的规定，掺量应通过混凝土试配确定。
     2 混凝土用水中可掺入适当比例的废浆，配合比设计时可将废浆中的水计入混凝土用水量，固体颗粒量计入胶凝材料用量，废浆用量应通过混凝土试配确定；
     3 掺用废浆前，宜采用均化装置将废浆中固体颗粒分散均匀；
     4 废浆宜经专用管道和计量装置输入搅拌主机。
7.4.5生产废水、废浆不宜用于制备预应力混凝土、装饰混凝土、高强混凝土和暴露于腐蚀环境的混凝土；不应用于制备使用碱活性或潜在碱活性骨料的混凝土。
[bookmark: _Toc59122510][bookmark: _Toc59121545]7.5职业健康与安全管理
7.5.1预拌混凝土绿色生产除应符合现行国家标准《职业健康安全管理体系要求》GB/T  28001的规定外，尚应符合下列规定：
1 应设置安全生产管理小组和专业安全工作人员，制定安全生产管理制度和安全事故应急预案，每年度组织不少于一次的全员安全培训；
2 在生产区内噪声、粉尘污染较重的场所，工作人员应佩戴相应的防护器具；
3 工作人员应定期进行体检。
7.5.2生产区的危险设备和地段应设置醒目安全标识，安全标识的设定应符合现行国家标准《安全标志及其使用导则》GB 2894的规定。
7.5.3拌混凝土搅拌站应识别混凝土生产全过程潜在的危险源，进行风险评估，并制定相应的风险预警和防控措施。


[bookmark: _Toc59122511][bookmark: bookmark108][bookmark: bookmark110][bookmark: _Toc59121546]8运输管理
[bookmark: _Toc59121547][bookmark: _Toc59122512]8.1原材料运输
[bookmark: bookmark111]8.1.1原材料运输车辆使用的能源应符合本市环保要求，且应达到尾气污染物排放标准要求。
8.1.2原材料运输车辆进岀场应计重，计重设备应具备数据存储和传输功能。
8.1.3原材料运输车辆在搅拌站内行驶速度不超过5km/h，避免扬尘，卸料时应打开料仓水雾喷淋设备，卸料后车辆应清扫干净。
8.1.4砂石骨料宜采用集装箱运输。运距超过200km宜采用船运，短途接驳宜采用新能源车辆运输。
8.1.5原材料运输应采取防止遗撒，降低噪声和粉尘的措施，流散物体应采用全封闭车辆运输。
[bookmark: _Toc59122513][bookmark: _Toc59121548]8.2混凝土拌合物运输
8.2.1混凝土搅拌运输车使用的能源应符合本市的环保要求，且应达到尾气污染物排放标准要求。
8.2.2混凝土搅拌运输车应有防止遗撒装置。
8.2.3混凝土搅拌运输车应具有搅拌罐反转报警装置。
8.2.4混凝土搅拌运输车应安装应配置车辆卫星定位系统且建立运输调度表进行运输调度管理。
8.2.5混凝土搅拌运输车外表应干净整洁，卸料口应有防漏措施，入料口、卸料斗不得有粘灰，在厂内行驶速度不超过5km/h，避免扬尘。
8.2.6混凝土搅拌运输车应安装视频管理系统，防止运输过程加水。
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[bookmark: _Toc59121549][bookmark: bookmark113][bookmark: _Toc59122514][bookmark: bookmark112][bookmark: bookmark115]9环保管理
9.0.1应按现行标准《预拌混凝土绿色生产及管理技术规程》JGJ/T 328等标准的要求绘制厂区污染物排放点和大气、噪声监测点分布图，并在现场相应位置设有明显标识。
9.0.2企业应配备大气污染物排放自动监控设备并纳入统一监控系统，自动监控设备应保持稳定运行。
9.0.3搅拌站（楼）的厂界声环境噪声最大限值昼间不应大于70dB(A)，夜间不应大于60dB(A) 
9.0.4粉尘、厂界噪声、厂区卫生监测频率应符合表9.0.4的规定。监测应有记录。
表9.0.4粉尘和噪声厂区卫生的监测频率
	监测对象
	监测频率

	粉尘
	1次/日

	厂界噪声
	昼、夜各1次/周

	厂区卫生
	2次/日




[bookmark: bookmark122][bookmark: _Toc59121550][bookmark: _Toc59122515][bookmark: bookmark123][bookmark: bookmark120][bookmark: bookmark124]附录A《预拌混凝土绿色生产管理技术导则》专项检查表

	项目
	类别
	检查内容
	分值
	评分标准
	检查方法
	得分

	基本规定
	控制项
	搅拌站建设环境影响评价、竣工环保验收报告
	4
	有环评批复得4分。
	查阅资料
	

	
	
	管理制度
	1
	有完善的绿色生产管理制度，得1分。
	查阅资料
	

	
	
	参与预拌混凝土绿色生产的人员要求
	1
	配备绿色生产专职管理人员和保洁工作人员，并提供专职人员的任命文件和岗位职责。
	查阅资料 现场询问
	

	
	
	封闭情况检查
	10
	新（迁）建搅拌站：搅拌楼（含粉料筒仓）、物料堆场及输送设备整体全封闭（四周及顶部）得10分，没有整体封闭的本项不得分。
既有搅拌站：搅拌楼（含粉料筒仓）、物料堆场及输送设备分区域全封闭（四周及顶部）得10分；相关部位有一项没有全封闭的本项不得分。
	现场考察
	

	
	
	废弃物分类存放
	3
	生产区内设置独立的生产废弃物、危险废弃物及生活垃圾存放处得1分，存放处适合机械清运作业得1分，各类垃圾分类存放得1分。
	现场考察
	

	
	
	生产废弃物处置
	4
	配备废弃混凝土小型预制件生产、砂石分离、浆水再利用设施，且设施运行正常得2分；每缺少1项扣1分。
	查阅记录 现场考察
	

	
	
	废水再利用
	1
	处理后的生产废水用于生产或用于降尘及设备冲洗得1分。
	查阅资料现场考查
	

	
	
	废浆处置和利用
	1
	废浆无害化处理或处理后用于生产，得1分。
	查阅资料现场考查
	

	
	
	废弃混凝土利用
	1
	废弃混凝土用于成型小型预制构件或由砂石分离机分离后重新利用且利用率不低于90%，得1分。
	查阅资料现场考查
	

	
	一般项
	危险废弃物处置
	1
	无法回收利用的废弃物及危险废弃物委托专业机构处理并提供有效的证明文件，得1分。
	查阅记录 现场考察
	

	
	
	质量、环境、职业健康
	2
	符合《质量管理体系要求》GB/TI9001、《环境管理体系要求及使用指南》GB/T24001和《职业健康安全管理体系要求》GB/T28001的规定，得2分。
	查阅资料
	

	
	
	安全生产
	2
	取得安监部门颁发的安全生产标准化证书得2分。
	查阅资料
	

	厂区要求
	控制项
	道路硬化及质量
	4
	道路硬化率达到100%且无破损得4分。
	现场考察
	

	
	
	水回收系统
	3
	生产可用水全部利用，生产非可用水实现循环使用的设施齐全，区域干净卫生，无废水排出得3分。
	查阅资料 现场考察
	

	
	一般项
	清扫设备
	1
	自备大型清扫机械且有清扫记录的得1分；使用中小型设备且有清扫记录的得0.5分。
	查阅资料 现场考察
	

	
	
	厂址规划
	5
	搅拌站有规划用地手续得4分；厂界与居民区小于50m时在厂界安装隔声装置得1分。
	查阅资料现场考查
	

	
	
	厂区绿化率
	2
	厂区整体绿化面积达10%以上且厂区内未硬化空地的绿化率达到80%得2分
	查阅资料现场考查
	

	
	
	门前三包管理
	2
	厂区门前道路按三包要求管理得1分，厂区内卫生清洁得1分。
	现场考察
	

	原材料
	一般项
	机制砂及再生骨料
	3
	使用机制砂得1分，使用矿山废石、尾矿作为骨料的得1分；使用再生骨料的得1分。
	现场考察
	

	设备设施
	控制项
	除尘装置
	4
	粉料筒仓顶部、粉料贮料斗、搅拌机进料口均安装除尘装置且运转正常得3分，除尘设施具有反吹功能的得1分。
	现场考察
	

	
	
	骨料堆场
	5
	骨料堆场安装除尘装置得4分；除尘装置状态和功能完好，运转正常，得1分。
	现场考察
	

	
	
	地仓及粉料上料设备
	2
	地仓全封闭得1分，粉料上料设备全封闭得1分。
	现场考察
	

	
	
	皮带输送设备
	2
	皮带输送设备卸料口处有收尘设施的得2分。
	现场考察
	

	
	
	生产废水废浆处理系统
	4
	设置三级沉淀池得2分；排水沟系统覆盖连通装车层、骨料堆场、砂石分离机和沉淀池得2分。
	现场考察
	

	
	一般项
	粉料筒仓及存储
	2
	粉料仓顶部设置安全阀得1分，水泥、粉煤灰矿粉等粉料仓按照厂家、种类等进行标识分类且标识清晰，得1分。
	现场考察
	

	
	
	料位控制系统
	2
	筒仓处吹灰口处有筒仓高位报警得1分；料位指示和报警与磅房或调度联动得1分。
	现场考察
	

	
	
	骨料堆场硬化及存储
	2
	骨料堆场完全硬化，并有排水设施得1分；不同品种的粗、细骨料应分隔堆放，并有格挡措施得1分。
	现场考察
	

	
	
	视频监控系统
	3
	磅房、粉料吹灰口、粉料仓顶、收尘器、搅拌楼计量层、混凝土装料区、运输车清洗区、废弃混凝土处理等重点污染部位均有视频监控得3分；缺少一项扣0.5分，扣完为止。
	现场考察
	

	
	
	搅拌楼清洗设备
	1
	搅拌层和称量层有冲洗装置得1分。
	现场考察
	

	
	
	防喷溅设施
	1
	搅拌主机卸料口设下料软管等防喷溅设施得1分。
	现场考察
	

	
	
	操作室噪音
	1
	操作室在搅拌楼，生产期间噪音低于标准的得1分；不符合不得分。
	现场考察
	

	
	
	管理文件
	2
	生产管理制度、岗位职责、控制程序、检查制度、组织机构、奖惩制度、培训制度、应急预案等完善齐全，得2分。少一项扣0.5分，扣完为止。
	查阅记录
	

	生产管理
	一般项
	剩退灰控制
	1
	有剩退灰处理措施且有效运行的得1分。
	查阅记录
	

	
	
	袋装粉料
	1
	未使用袋装粉料得1分。
	现场考察
	

	运输管理
	控制项
	车辆清洗
	4
	出场车辆做到及时冲洗，并无车辆带泥上路，场内停放车辆干净得1分，安装立体式高效洗轮机得3分。
	现场考察
	

	
	一般项
	外部车辆管理制度
	1
	有对外部运输车辆超载、苫盖、密闭、遗撒 等方面的管理制度得0.5分，签有管理协议 或合同的得0.5分。
	查阅资料
	

	
	
	混凝土运输车
	2
	运输车辆有定位系统，得1分；运输车辆达到相关环保标准，得1分。
	现场考察
	

	环保管理
	一般项
	扬尘污染公示牌及自动在线监测
	2
	挂有扬尘污染公示牌得1分，有扬尘自动在线监测设施并正常使用得1分。
	查阅资料
	

	
	
	环境噪声控制
	2
	第三方监测环境噪声满足JGJ/T 328-2014标准5.4要求，得2分。
	查阅资料 现场考察
	

	
	
	生产性粉尘控制
	2
	第三方监测环境粉尘满足JGJ/T 328-2014标准5.5要求，得2分。
	查阅记录
	

	
	
	生产废水和废浆的监测
	2
	生产废水、废浆用于生产时，应有相应的检测记录得2分。
	查阅资料 现场考察
	

	
	
	固体废弃物处理
	1
	委托有资质单位处理的得1分。
	查阅资料
	

	加分项
	一般项
	生产控制远程监控
	10
	生产控制室与搅拌楼分离，采用远程监控操作的加10分。
	现场考察
	

	
	
	绿色建材（生产）标识
	10
	获得绿色建材（生产）标识证书加10分。
	查阅资料 现场考察
	

	得分（总120）：
	检查人：
	时间：
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[bookmark: _Toc402339049][bookmark: _Toc368041342][bookmark: _Toc382984558][bookmark: _Toc50072390][bookmark: _Toc59121553][bookmark: _Toc59122518][bookmark: _Toc380767085][bookmark: _Toc375208508][bookmark: _Toc369168629][bookmark: _Toc382984643][bookmark: _Toc382405990][bookmark: _Toc402339337][bookmark: _Toc372574660][bookmark: _Toc368041189][bookmark: _Toc380761297][bookmark: _Toc59121665][bookmark: _Toc375209072][bookmark: _Toc375208169][bookmark: bookmark150][bookmark: bookmark151][bookmark: bookmark152]1总则
1.0.1预拌混凝土绿色生产是预拌混凝土行业发展的必然方向，对保证混凝土质量，保护环境，实现生产过程的节地、节能、节材、节水，促进混凝土行业的健康发展具有重要意义。2014年，我国出台了《预拌混凝土绿色生产及管理技术规程》JGJ/T 328，该标准首次在全国层面对预拌混凝土绿色生产提出要求，其后广东、山东、江苏、福建、北京等地制定了相关地方标准及规范。作为预拌混凝土生产的重要城市，近年来武汉市预拌混凝土的绿色生产的执行情况相对落后，这严重制约了武汉市预拌混凝土行业的健康发展。因此，为确保武汉市预拌混凝土行业的健康发展，提升武汉市预拌混凝土生产质量，提升武汉市混凝土生产绿色化进程，以我国相关标准规范及相关法规为基础，结合武汉市预拌混凝土生产实际情况，结合预拌混凝土行业发展现状与技术水平，制定本导则。
1.0.2  本条规定了本导则的适用范围。
1.0.3  预拌混凝土绿色生产、管理涉及不同标准、管理制度及法律法规规定内容，在使用中除应执行本导则外，尚应符合国家现行有关标准规范及法律法规的规定。
[bookmark: _Toc59122519][bookmark: _Toc59121666][bookmark: _Toc59121554]2术语
[bookmark: bookmark154][bookmark: bookmark153]2.0.2废弃混凝土包括废弃混凝土拌合物及废弃的硬化混凝土两大类，主要包含因品质不合格废弃的混凝土、生产过剩的混凝土、试验室中产生的废弃混凝土等。
2.0.5据现行国家职业卫生标准《工作场所职业病危害作业分级 第1部分：生产性粉尘》GBZ/T 229.1规定，生产性粉尘分为无机粉尘、有机粉尘和混合性粉尘。预拌混凝土生产过程主要产生无机粉尘，本导则是指总悬浮颗粒物、可吸入颗粒物和细颗粒物的总称。
[bookmark: _Toc59121667][bookmark: _Toc59121555][bookmark: _Toc59122520][bookmark: bookmark156][bookmark: bookmark155][bookmark: bookmark157]3基本规定
3.0.2预拌混凝土生产企业应结合绿色生产需要，以确保预拌绿色生产完成质量为准则，建立健全的组织机构及管理制度，制定科学合理的质量体系文件及生产、试验管理制度。预拌混凝土生产企业应至少有一名主要负责人对预拌混凝土绿色生产全过程把控、负责，预拌混凝土生产过程、设备设施、试验、管理、操作、运输等岗位应设立专职的绿色生产监督与管理人员，并应明确其职责。
3.0.3企业自行监测，并留存记录，监测设备应经过检定，监测人员应经过培训。
3.0.5 新建混凝土搅拌站规划、设计及施工时应充分考虑附录A的规定，运营过程中应定期按照附录A自检。
[bookmark: bookmark158]3.0.6整体全封闭式是指整个生产区域全部在封闭的空间内，任何与生产操作有关的活动都在封闭里，生产区域只设置一或两个门用于原料运输车辆和成品车辆的进出。搅拌楼前的停车区域、砂石分离区域至少达到接料口外延一至两个车位的空间应是封闭空间的要求。区域全封闭是指现有站点，按照工艺布局，分别封闭，车辆运行和其他作业可在露天状 态。冬季施工季节必须有保持清洁的措施和方法。围护方式可采用钢结构作为主要结构，宜使用加气混凝土板体系、SP板体系、硅钙板保温体系、水泥保温板体系、幕墙体系等作为围护墙体封闭。不宜使用彩钢板及彩钢夹芯板等材料。
3.0.7为确保运输车辆进岀厂的清洁，车轮及车身宜采用高效的自动化高压水流清洗设备，清洗用水应可循环使用。
3.0.9搅拌站（楼）的大气污染物排放方式主要是无组织排放，参照《水泥工业大气污染物排放标准》 GB  4915 中关于预拌混凝土生产过程中大气污染物排放的要求，最高允许排放浓度不应高于10mg/m3。参照《预拌混凝土绿色生产及管理技术规程》 JGJ/T 328提出混凝土搅拌站（楼）的计量层、搅拌层和骨料堆场的大气污染物无组织排放监控点浓度限值不应高于0.8mg/m3，操作间、办公区和生活区大气污染物无组织排放监控点浓度限值不应高于0.4mg/m3。
[bookmark: _Toc59122521][bookmark: _Toc59121668][bookmark: _Toc59121556][bookmark: bookmark161][bookmark: bookmark160][bookmark: bookmark159]4厂区要求
4.0.2厂区内排水管道应定期清理，确保废水、废浆流动的顺畅，管道清理过程产生的废弃骨料、废浆应进行回收处理。
4.0.4预拌混凝土厂区地面上粉尘颗粒物较多，厂区地面的清扫宜选用吸入式的大型的机械清扫设备，尽量减少清扫过程中发生的二次扬尘。
4.0.5武汉市每年降雨量较大，采用雨水进行混凝土的生产可起到节约水资源以及减少生产成本的目的，因此建议搅拌站建立雨水回收利用系统。
4.0.7生活垃圾种类很多，包括厨余垃圾、可回收垃圾及其他垃圾等。以厨余垃圾为例，其中含有大量的油渍、污渍、洗洁精等，部分厨余垃圾中含有类似表面活性剂的化学组分，这些组分混入混凝土中会对混凝土性能产生较大的影响，具有缓凝效果的厨余垃圾甚至会导致混凝土长时间不凝进而出现质量问题，将生活垃圾混入生产垃圾后会影响生产垃圾的回收再利用，因此，厂区内生活垃圾应单独处置。
[bookmark: _GoBack]4. 0.9生产区域的封闭效果的设计，宜综合考虑物流量、粉尘量、排气量、噪声值、职业健康需求、结构安全、耐久性、水密气密要求等问题， 进行针对性的防止设计和配套。对粉尘排放，尾气排放，温室气体排放，噪声排放，雨水回收，采光需求、污水处理及排放，废水处理及排放、气温变化，厂区地面泥沙泥水的处理等方面有专门的工艺及设施。封闭空间内由于车辆行走会有大量尾气排放，不利于工人的职 业健康。需要进行空气净化或换气设置。避免只注重形式不注重实际效果的现象。让搅拌站 的生产真正的提升一个较大的高度和水平。外观应按照永久性建筑的水平进行设计。非仓式的骨料储存库和停车区屋顶可设置采光设备或具备阳光采集（冬季）和遮挡反光（夏季）， 充分利用阳光调节室内温度，减少能耗。从节能减排的角度出发，设计中充分考虑到生产区域内温室气体和尾气的排放问 题，最大程度的利用再生能源，在加热，制冷，上料，生活等方面提高利用率。
[bookmark: bookmark162]4. 0.11门前三包是指预拌混凝土企业将担负的市容环境责任三包。主要任务包括：“一包” 门前清扫保洁；“二包”门前责任范围内的秩序良好，市容市貌整洁有序；“三包”门前责任区内的设施、设备和绿地整洁等。
[bookmark: bookmark165][bookmark: _Toc59121557][bookmark: bookmark163][bookmark: bookmark164][bookmark: _Toc59122522][bookmark: _Toc59121669]5原材料
[bookmark: bookmark166]5.0.1十八大以来，保护环境与健康，使用绿色建材、实施绿色建筑，已成为建筑行业和全社会的广泛共识。2017年，质检总局、住房和城乡建设部和工业信息化部等五部委印发的《关于推动绿色建材产品标准、认证、标识工作的指导意见》（国质检认联〔2017〕544号）中提出“到2020年，绿色建材应用比例达到40%以上。”预拌混凝土生产用水泥、掺合料、砂石、外加剂等均为大宗建材类产品，本着保护环境、响应国家政策号召用的目的，预拌混凝土生产过程中应采用具有绿色认证的原材料。
[bookmark: bookmark167][bookmark: bookmark169][bookmark: bookmark168]5.0.2~5.0.3综合利用固体废渣、尾矿渣以及建筑废弃物作为掺合料或骨料，合理替代水泥和天然 砂石材料，减少其堆放占地和对环境的污染，符合国家发展循环经济和节能减排的政策，扩 大生产厂用砂资源。其相关性能及取代量，需通过试验验证，保证所配制的混凝土性能满足相关标准和规定的要求及生产与应用过程中产品的环境安全性。
5.0.4根据《混凝土外加剂中释放氨的限量》GB 18588中关于混凝土外加剂产品的氨释放量的要求，混凝土外加剂中释放氨的量不应大于0.1%。根据《混凝土外加剂中残留甲醛的限量》GB  31040中关于混凝土外加剂产品中残留甲醛的限量的要求，混凝土外加剂中甲醛含量不大于500mg/kg。参照《民用建筑工程室内环境污染控制规范》GB 50325对室内溶剂性涂料的要求，用于民用建筑工程特别涉及到民用建筑工程室内结构部位的混凝土，其混凝土用外加剂中的苯含量不应大于0.3%，总挥发性有机物（TVOC）含量不应大于500g/L，甲苯+二甲苯+乙苯含量不应大于5%。
5.0.5利用废浆生产混凝土时，可首先利用压滤机进行生产废浆处置，将压滤后的固体用于道路地基材料或回填材料，压滤后的废水进行回收利用。生产废浆直接用于混凝土再生产时，生产废浆中含有胶凝材料和外加剂等组分，硬化及未硬化颗粒具有微填充作用，可以改善混凝土拌合物性能，因此可以计入胶凝材料总量之中。但是由于废浆中同样会存在一定量的泥，会对混凝土性能产生负面作用。所以废浆的实际用量必须经过试验来确定。
5.0.7武汉市水系众多，水运发达，水运较陆运能耗更低，尾气排放量更少，建议有条件的预拌混凝土生产企业优先采用船舶运输混凝土用水泥、掺合料、砂石等大宗材料。
[bookmark: bookmark170][bookmark: bookmark171][bookmark: bookmark172][bookmark: _Toc59121670][bookmark: _Toc59121558][bookmark: _Toc59122523]6设备设施
[bookmark: bookmark175][bookmark: bookmark173][bookmark: _Toc59122524][bookmark: _Toc59121559][bookmark: _Toc59121671]6.1 一般规定
6.1.3  搅拌站（楼）应使用远程控制系统，实现操作间与生产搅拌楼分离布置，这样可减少生产搅拌楼进行混凝土生产过程中产生的噪音及粉尘对操作间操作人员身体健康产生的危害。
6.1.6除尘、清洗及循环利用等设施应与混凝土生产能力相匹配，在满足正常除尘、清洗剂循环利用需要的基础上，尽量避免设备过高配置导致采购与维护费用的增加以及附带能耗的增加。
[bookmark: _Toc59122525][bookmark: _Toc59121560][bookmark: _Toc59121672]6.2 粉料储存设施
[bookmark: bookmark176]6.2.1对粉料筒仓顶部、粉料贮料斗安装除尘装置可以避免粉尘的外泄，滤芯等易损装置应定期保养或更换，确保除尘装置的正常运行。
[bookmark: bookmark178][bookmark: bookmark177][bookmark: _Toc59122526][bookmark: _Toc59121673][bookmark: _Toc59121561]6.3骨料储存设施
6.3.1应根据实际生产能力设置骨料棚或者骨料仓的大小。为确保生产混凝土性能的稳定性，不同岩性、不同料源产地、不同规格的砂、石骨料不应混合堆放，待检与已检的骨料不应混合堆放。
[bookmark: _Toc59121674][bookmark: _Toc59122527][bookmark: _Toc59121562]6.5原材料输送设施
6.5.1粉料应采用电动螺杆式压缩机气力输送，输送装置应完全密封且方便清理及维护，吹灰口应采用密闭连接，输送管道应完全密 闭，输送空气工作压力不应超过0.2MPa，吹灰过程无泄漏。
6.5.2集中上料系统自动化程度高、密封性好，上料过程挥洒浪费少，可24h不间断作业。采用集中上料系统可起到节省人工成本和原料成本，确保材料计量的精准度，减少粉尘污染，保护环境的目的，骨料宜采用集中上料系统。 
[bookmark: _Toc59121563][bookmark: _Toc59121675][bookmark: _Toc59122528]6.6 搅拌系统
6.6.2按照《建筑机械与设备噪 声限值》（JG/T 5079.1-1）的规定，搅拌机采用低噪音设备，使离搅拌机中心水平距离7 m,离地面1.5m 处，噪音排放小于79dB (A)；主控制室内噪声排放应小于82dB(A)。
6.6.5搅拌站应定期检查和清理搅拌机叶片、衬板，保持搅拌机内无混凝土结块，以提高搅拌机的搅拌效率，降低搅拌过程的能耗。
[bookmark: _Toc59122529][bookmark: _Toc59121676][bookmark: _Toc59121564]6.7生产类废弃物处理及处置设施
6.7.3废弃的混凝土拌合物可用于成型小型构件，或者通过砂石分离机等设备将废弃混凝土中砂、石、浆体分离后分别进行回收利用。废弃的硬化混凝土可通过采用再生骨料生产设备将其破碎筛选成不同粒级的可再生骨料及可再生微粉的方式进行回收利用。回收处理设备应保持完好状态，回收处置区宜全封闭且适合机械作业，确保混凝土回收处置过程干净、清洁。
6.7.4生产废浆处理宜采用高效的压滤处理设备，也可采用离心式的泥浆脱水机等设备。
[bookmark: _Toc59121677][bookmark: _Toc59122530][bookmark: _Toc59121565]6.8清洗设施
6.8.1可选用自动化程度高的自动红外感应喷水洗车台对搅拌车及运输车辆进行冲洗，冲洗废水应进入生产废水处置系统实现循环利用。
[bookmark: bookmark179][bookmark: _Toc59121678][bookmark: _Toc59121566][bookmark: _Toc59122531]6.9生产供气设施
6.9.1吹灰系统供气设施应进行专项设计，包括管路系统，储气系统（根据需要），降温系统，控制系统等，其中控制系统宜与高位报警系统连接，应能够实现报警停机。
[bookmark: bookmark182][bookmark: _Toc59121567][bookmark: _Toc59122532][bookmark: bookmark180][bookmark: bookmark183][bookmark: _Toc59121679][bookmark: bookmark181]7 生产管理
[bookmark: bookmark184][bookmark: _Toc59122533][bookmark: _Toc59121568][bookmark: _Toc59121680]7.1 一般规定
7.1.1绿色生产管理制度的落实需要通过工作标准、实施细则与考核办法来具体落实，预拌混凝土生产企业应自行编制预拌混凝土绿色生产工作标准、实施细则与考核办法。
[bookmark: bookmark185]7.1.2通过视频监控可以实时掌握各主要排放点的工作情况，是确保绿色生产正常进行的必要措施，通过对监控结果的排查可及时对绿色生产过程的不规范行为及时问责与纠正。主要排放点包括：磅房区域、粉料仓、骨料仓、搅拌机配料装置、装料系统、洗车系统等。 
7.1.5应按照《武汉市重污染天气应急预案》制定具体的减排操作方案，达到III级响应时混凝土搅拌站应停止生产，站内堆放的散体物料全部苫盖，并增加洒水降尘频次。
[bookmark: bookmark186][bookmark: _Toc59121681][bookmark: _Toc59122534][bookmark: _Toc59121569]7.2原材料管理
[bookmark: bookmark187]7.2.1超细粉煤灰 、微硅粉、相对小众的功能性粉体添加剂等少量特种混凝土用袋装材料难以完全避免，但使用时应确保不产生污染，同时做好安 全防护工作。
[bookmark: bookmark188]7.2.2液体外加剂中难免会含有一定量的甲醛、苯等有害物质，液体外加剂岀现渗漏会对环境造成污染，因此运输过程应防遗洒，存储 过程防渗漏。
[bookmark: bookmark189]7.2.3必须从螺旋输送机取料时，应从事先安装好的专门用于取料的装置处取料，取料过程应避免粉料的遗撒。
[bookmark: _Toc59121570][bookmark: _Toc59122535][bookmark: _Toc59121682]7.3生产过程管理
[bookmark: bookmark190]7.3.1提高自动化水平可以提高生产效率，提高生产精度与生产质量，减少原材料的浪费、降低混凝土废品率，通过记录可查询原材料是否满足绿色生产要求。
[bookmark: bookmark192][bookmark: _Toc59122536][bookmark: _Toc59121683][bookmark: _Toc59121571]7.4生产类废弃物管理
7.4.4  本条规定了生产废浆、生产废水直接使用时的应用要求。废浆中含有胶凝材料和外加剂等组分，直接应用会导致混凝土中实际胶凝材料用量及外加剂用量过大，进而对混凝土的性能产生影响，所以废浆的实际用量必须经过试验来确定。考虑到外加剂间的适应性问题，生产废浆只能用于同类别外加剂混凝土的生产。
7.4.5 由于生产废水和生产废浆的碱含量较高，因此不得用于使用碱活性或潜在碱活性骨料的混凝土和高强混凝土。此外，使用生产废水和废浆对预应力混凝土、装饰混凝土、清水混凝土和暴露于腐蚀环境的混凝土性能也有负面影响，因此不建议在该类混凝土中使用生产废水和生产废浆。
[bookmark: _Toc59121684][bookmark: _Toc59122537][bookmark: _Toc59121572]7.5职业健康与安全管理
7.5.1安全无小事，人民的生命健康安全重于泰山。国家标准《职业健康安全管理体系 要求》GB/T 28001对职业健康和安全生产管理提出具体要求。在噪声、粉尘污染较重的场所从业人员应通过佩戴耳罩、面罩防护器具，以保护生产操作人员的身体健康。为确保生产人员的安全，应定期对生产操作人员进行安全培训，定期排查生产设备及生产环节的安全隐患。
7.5.3防患于未然是生产安全问题防治的关键，为进一步减少预拌混凝土生产过程的安全问题，拌混凝土搅拌站应及时识别混凝土生产全过程潜在的危险源，进行风险评估，并结合危险源种类、风险等级等制定相应的风险预警和防控措施。
[bookmark: bookmark194][bookmark: bookmark193][bookmark: _Toc59122538][bookmark: bookmark195][bookmark: _Toc59121573][bookmark: _Toc59121685]8 运输管理
[bookmark: bookmark196][bookmark: _Toc59121574][bookmark: _Toc59121686][bookmark: _Toc59122539]8.1原材料运输
[bookmark: bookmark197]8.1.1原材料运输车辆尾气排放应符合《武汉市机动车和非道路移动机械排气污染防治条例》要求， 重型柴油城市车辆应符合“国六”排放标准（6a及以上阶段标准）要求；重型燃气汽车，应符合“国六”排放标准（6b阶段标准）要求。
[bookmark: bookmark199]8.1.3材料运输车进入场（站）区内降低速度不仅可以确保交通安全，也可以降低噪音和减少扬尘，行驶速度不超过5km/h即可保证正常的运输需求，也可将噪音和扬尘降到更低。
8.1.5根据《武汉市大气污染防治强化措施》关于强化渣土、砂石运输车管理，巩固“双车”整治成果的要求，原材料运输相关车辆应当使用智能控制系统，确保密闭行驶、车身清洁。
[bookmark: _Toc59121687][bookmark: _Toc59122540][bookmark: _Toc59121575]8.2混凝土拌合物运输
[bookmark: bookmark201]8.2.1混凝土拌合物运输车辆尾气排放应符合《武汉市机动车和非道路移动机械排气污染防治条例》要求， 重型柴油城市车辆应符合“国六”排放标准（6a及以上阶段标准）要求；重型燃气汽车，应符合“国六”排放标准（6b阶段标准）要求。
8.2.2混凝土运输造成的道路遗撒长期存在，管理难度大，运输途中采用搅拌罐全封闭控制措施，可以彻底解决混凝土运输过程中存在的遗洒问题。
[bookmark: bookmark204][bookmark: bookmark203][bookmark: bookmark202]8.2.4采用卫星定位系统是信息化管理的重要手段，通过卫星定位系统对混凝土搅拌车辆的实时监控、合理调度，可准确地了解车辆的各种运行状态及路况信息，提高预拌混凝土生产企业对混凝土运输车辆的管理水平，提高运输效率，实现混凝土运输过程的“节能减排”。
[bookmark: _Toc59122541][bookmark: _Toc59121688][bookmark: _Toc59121576]9 环保管理
[bookmark: bookmark206][bookmark: bookmark205]9.0.1《预拌混凝土绿色生产及管理技术规程》JGJ/T 328对预拌混凝土生产厂区污染物排放点和大气、噪声监测点分布图的绘制进行的详尽的规定，预拌混凝土生产单位应按照《预拌混凝土绿色生产及管理技术规程》JGJ/T 328的要求绘制厂区污染物排放点和大气、噪声监测点分布图，并定期进行粉尘、噪声的监测。
9.0.2依据《武汉市大气污染防治强化措施》的要求，首先要求自行监控，同时列入本市自动监控计划的向大气排放污染物的企业事业单位和其他生产经营者，应当配备大气污染物排放自动监控设备，并纳入环境保护行政主管部门的统一监控系统。
9.0.3根据《预拌混凝土绿色生产及管理技术规程》JGJ/T 328对搅拌站厂界环境功能区类别划分环境噪声最大限制的控制要求，铁路干线两侧区域，需要防止交通噪声对周围环境产生严重影响的区域搅拌站（楼）的厂界声环境噪声最大限值昼间不应大于70 dB(A)，夜间不应大于60 dB(A) ，这是对预拌混凝土生产企业最基本的要求，其他功能区内搅拌站（楼）的厂界声环境噪声最大限值更低。预拌混凝土生产企业应参照《预拌混凝土绿色生产及管理技术规程》JGJ/T 328的相关要求进行厂界声环境噪声的控制，超出要求的应对主要设备设施进行降噪处理。
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